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Bem-vindos a familia Hergom.

Agradecemos a distincao que nos dispensou com a eleicao
da nossa cozinha L-08 que representa em técnica e estilo um
importante avanco sobre as cozinhas de carvao e lenha.

Temos a certeza de que o seu nhovo modelo de Hergom, lhe
proporcionara miltiplas satisfacoes, que sao o maior aliciante
da nossa equipa.

Possuir um modelo de Hergom, é a manifestacao de um
sentido de qualidade excepcional.

Por favor, leia o manual na sua totalidade. O seu proposito é
familiariza-lo com a sua cozinha, indicando-lhe normas para a
sua instalacao, funcionamento e manutencao da mesma, e que
lhe serdao muito uUteis. Conserve-o e recorra a ele quando o
necessite. Se, depois de ler este manual, necessita de algum
esclarecimento complementar, nao hesite em recorrer ao seu
fornecedor ou contacte directamente a fabrica.

AVISO IMPORTANTE: Se a sua cozinha n3ao é instalada
adequadamente, ndo lhe dara o excelente servigo para o qual
foi concebida. Leia totalmente estas instrucoes e confie o
trabalho a um especialista.

Industrias Hergom, S.A. nao se responsabiliza pelos danos
surgidos, originados por alteracoes nos seus produtos que nao
tenham sido autorizados por escrito, ou por instalacoes
defeituosas.

Também, se reserva o direito a modificar os seus fabricados
sem prévio aviso.

A responsabilidade por vicio de fabricacdao, submeter-se-a
ao critério e comprovacao dos seus técnicos, estando em todo
caso limitada a reparacao ou substituicao dos seus fabricados,
excluindo as obras e deterioracoes que dita reparacao possa
ocasionar.
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I.- APRESENTACAO

Existem dois modelos de
cozinha L-08 CCE; uma com mesa
de trabalho de fundicao cinzenta de
grande robustez e cuidadosamente
polida, envolvida por um aro de
ferro fundido esmaltado, e uma
outra com mesa de trabalho de
vidro vitroceramico envolvido num
aro de chapa esmaltada,
incorporando no seu interior placa
sofredora de ferro fundido.

P R
i —
L — — 7
7 -

S,

manivela

Figura 1

A regulacao da capacidade da
fornalha neste modelo realiza-se
variando a altura da grelha,
accionando o sem-fim elevador da
mesma. Acede-se a ele abrindo a
porta do cinzeiro, encontrando-se a
manivela alojada na face interior da
porta. (Fig.1).

A frente da cozinha, colunas e
portas de carga de lenha e cinzeiro,
sao de ferro fundido esmaltado em
porcelana vitrificada e as ferragens
de latdo polido, na versao com mesa
de trabalho de ferro fundido, e na

versao de mesa de trabalho
vitroceramica as ferragens sao com
acabamento cromado.

Os laterais sao de chapa de aco,
esmaltado a cor com a frente e
portas.

O modelo com mesa de trabalho de
ferro fundido é fornecido com
tampas calorifugadas, construidas
em chapa de aco esmaltado em
porcelana vitrificada e com material
isolante no seu interior.

Nos periodos de funcionamento da
cozinha, em que nao se deseje
utiliza-la para a preparagdao de
alimentos, as tampas podem estar
descidas com o objectivo de dissipar
menos calor, sempre que 0 regime
de funcionamento nao seja alto. Nos
momentos de funcionamento a
maxima poténcia, recomenda-se
levanta-las para evitar possiveis
deterioracdes no esmalte.

IMPORTANTE: A limpeza de todas as
partes esmaltadas devem realizar-se
simplesmente com um pano himido
em agua sabonosa, secando-as de
seguida. Nao devem utilizar-se
detergentes fortes ou produtos
abrasivos com componentes acidos
que podem danificar o esmalte.
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I.- INSTALACAO

MONTAGEM DE BARRA FRONTAL
Os suportes terao a sua porca
montada, fazendo a mesma, topo
sobre a sua propria base.

Suporte esquerdo: introduzir
girando no sentido dos ponteiros do
relégio. Chegando ao limite

posiciona-se na horizontal com a
parte esférica para o exterior.
Mantendo a posicao do suporte,
aperta-se a porca conseguindo-se a
sua fixacao (fig. 1 e 2).

Suporte direito: introduzir girando
no sentido dos ponteiros do reldgio,
e faltando 2 volta para chegar ao

limite, posiciona-se obliquamente
com a parte esférica para baixo e
para o exterior (fig. 2 e 3).

Barra frontal: introduzir no suporte
esquerdo e encaixar sobre o direito
(fig. 3). Girando o suporte direito no
sentido contrario aos ponteiros do
relégio introduzindo a barra frontal
N0 mesmo € posicionando-0 na
horizontal (fig. 4). Mantendo a
posicao do suporte, aperta-se a

porca sobre a esquina e consegue-se
a sua fixacao.
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l1l.- DADOS TECNICOS

ESPECIFICACOES TECNICAS

Medidas cozinha Medidas do Forno Medidas da fornalha
Modelo Alt Larg Prof Alt Larg Prof Alt Larg Prof
(mm) | (mm) (mm) (mm) | (mm) (mm) (mm) | (mm) (mm)
Cozinha
L-08 CCE 850 | 580 | 1000 | 425 | 400 | 425 | 500 @ 250 | 500
L-08 CCV

a Potencia térmica Poténcia térmica .
Peso Poténcia . . oy Rendimento
did b did
Modelo (ka) (KW) cedida ?Ic()vsgn iente ce |(akv?l)agua (%)
Cozinha
L-08 CCE 295 23 5,4 17,6 75,2
L-08 CCV
Capacidade Medidas da chaminé Tiragem
Modelo caldeira De chapa o0 Gl média
(litros) (mm) interior (mm) | ANtura(m) | (mmc.d.a.)
Cocina
L-08 CCE 32 @150 175x175 5-6 2,42
L-08 CCV

Os resultados foram obtidos através de ensaios realizados seguindo as especificagbes da norma UNE-EN
12815 “Cozinhas domésticas que utilizam combustiveis solidos — Requisitos e métodos de
ensaio”
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IV.- ANATOMIA DA COZINHA

COZINHA L-08 CCE PULIFER-LATAO




COZINHA L-08 CCE PULIFER-LATAO
Tampa calorifugada

Mesa de trabalho

Barra frontal

Caldeira

Valvula de tiragem envolvente

Aro da grelha

Grelha

Comando valvula de tiragem directa
Termoémetro de forno

Comando valvula de tiragem envolvente
Porta de lenha

Comando de termdstato
Termoémetro e hidrometro

Tampa entrada de ar da regulacao
termostatica

15 Porta de cinzeiro

16 Comando ar primario

17 Porta de forno

18 Porta de limpeza fuligem

19 Anagrama Hergém

20 Coluna

21 Elevador de grelha

22 Frente da cozinha

23 Forno

24 Bandeja de forno

25 |ateral exterior

26 Valvula de tiragem directa

27 Saida de fumos

28 Pprotector de forno
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COZINHA L-08 CCV VITRO-CROMO
Mesa de trabalho Vitroceramica
Mesa sofredora

Barra frontal

Caldeira

Valvula de tiragem envolvente

Aro da grelha

Grelha

Comando valvula de tiragem directa
Termometro de forno

Comando valvula de tiragem envolvente
Porta de lenha

Comando de termdstato
Termometro e hidrometro

Tampa entrada de ar da regulacao
termostatica

15 Porta do cinzeiro

16 Comando ar primario

17 Porta de forno

18 Porta de limpeza fuligem

19 Anagrama Hergdm

20 Coluna

21 Elevador de grelha

22 Frente de cozinha

23 Forno

24 Bandeja de forno

25 |ateral exterior

26 Valvula de tiragem directa

27 Saida de fumos

28 Mesa Vitroceramica

29 Tampa registro tiragem directa

30 Aro da mesa de trabalho

31 Suplemento mesa sofredora
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V.- INSTRUCOES DE MANUSEAMENTO

N3o usar como combustivel madeiras que provenham do mar. Os sais nelas contidos,
reagem na combustao libertando acidos que atacam o ferro e o aco.

Com cada cozinha entrega-se um
jogo de utensilios, composto de um
gancho para remover a fornalha e
manejo das arandelas, assim como
de um raspador para a limpeza do
cinzeiro e da conduta de fumos
através da porta de limpeza fuligem,
localizada debaixo do forno.

Antes de acender a cozinha deve
comprovar-se que a conduta de
fumos esta perfeitamente limpa,
para obter uma boa tiragem.

Ao acender a cozinha feche a porta
de lenha, abra a valvula de ar
primario situada na porta de
cinzeiro, e se for necessario esta
ultima porta.

Se por estar fria a chaminé a
tiragem for deficiente, pode activar-
se introduzindo papéis acesos pelo
registro de limpeza situado na
parede, por cima da cozinha.

Uma vez acesa, regule a tiragem da
sua cozinha através da valvula de ar
primario situada na porta de cinzeiro
e lenha, tendo sempre em conta
que uma tiragem demasiado aberta,
para além de originar um consumo
maior de carvao ou lenha, faz com
que a mesa de trabalho alcance
uma temperatura excessiva. A mesa
de trabalho nao deve colocar-se
nunca ao rubro.

A carga de combustivel ndo deve
superar o 50% da capacidade da
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fornalha, nem deixar a porta de
lenha ou do cinzeiro aberta.

N3o aproximar a lenha ou carvao a
porta de carga, para evitar
deterioracoes no esmalte da frente.

A limpeza deve fazer-se
preferentemente quando a cozinha
esta fria, utilizando para as partes
esmaltadas agua  ligeiramente
sabonosa e panos himidos. Evitar a
utilizacago de detergentes fortes,
componentes acidos ou abrasivos,
ou qualquer outro produto que
possa danificar o esmalte. O esmalte
uma vez deteriorado nao se pode
recuperar.

Controle sempre a temperatura do
forno da sua cozinha, através do
termometro situado na porta. Se a
temperatura alcanca os 250°C
(Zona amarela do termémetro) nao
colocar mais combustivel, fechar a
valvula de admissao de ar do
cinzeiro, e se for necessario, abrir a
porta de carga de lenha para travar
a combustao.

Um aquecimento excessivo da
cozinha, detectado por uma
temperatura de forno superior aos
3000C (Zona vermelha do
termometro), pode produzir a
deterioracao da mesa de trabalho.

A preparacao dos alimentos
efectuar-se-a mais rapidamente se
as panelas, sertas e demais
utensilios utilizados tém os seus
fundos perfeitamente planos.
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Primeiro acendimento
Recomenda-se que 0 primeiro
acendimento se realize com fogo
lento durante 3 ou 4 horas, para se
conseguir a estabilizacao das
diferentes pecas, e evitar assim
alguma possivel rotura.
Capacidade da fornalha

Misto para queimar carvao e lenha.
A capacidade da fornalha regula-se
através do elevador de grelha, o
qual se acciona por meio de um
parafuso sem-fim incorporado no
mesmo ao qual se tem acesso pela
porta do cinzeiro.

SUBIR | |
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TIRAGEM ENVOLVENTE
CALDEIRA (Fig. 1)

Indicado para o aquecimento parcial
da mesa de trabalho.

Aquecimento maximo

TIRAGEM DIRECTA (Fig. 2)
Indicado nos acendimentos da
cozinha efou nos aquecimentos
rapidos da mesa de trabalho.
Aquecimento normal

TIRAGEM DIRECTA
ENVOLVENTE FORNO (Fig. 3)
Indicado para o funcionamento do
forno e da mesa de trabalho
Aquecimento normal

Fig. 3
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VI.- SEGURANCA

Existem possiveis riscos que ha que
ter em conta na hora de fazer
funcionar a sua cozinha de
combustiveis solidos, seja qual for a
marca.
Estes riscos podem minimizar-se
seguindo as instrucoes e
recomendacoes que damos neste
manual.
De seguida recomendamos uma
série de normas e conselhos, mas
acima de tudo, recomendamos que
utilize o seu bom senso comum.
10.Mantenha afastado qualquer
material combustivel (cortinas,
roupas, etc.), a uma distancia
minima de seguranca de 0,90 m.
11.Proteger os mdveis adjacentes
com a cozinha, com materiais
resistentes ao calor, nas zonas
da mesa de trabalho e saida de
fumos.
12.Deixar uma separacao de 50 mm
entre 0os moveis e os laterais da

cozinha para permitir a
circulacdo de ar a volta da
mesma.

13.As cinzas deverao esvaziar-se
num recipiente metdlico e
retiradas imediatamente da casa.

14.Nao se devem utilizar nunca
combustiveis  liquidos  para
acender a sua cozinha.

15.Mantenha muito afastado
qualquer tipo de liquido
inflamavel (Gasolinas, petréleo,
alcool, etc.).

16.Fazer inspecgOes periddicas da
chaminé e limpa-la sempre que
seja necessario.

17.Nao a posicionar proxima de
paredes de facil combustdo, ou
que tenham algum tipo de
superficie susceptivel de
deterioracao ou deformacao por
efeito de temperatura (vernizes,
pinturas, P.V.C., etc.).

VII.- PRODUTOS PARA A CONSERVACAO

Industrias Hergdm, S.A., coloca a
sua disposicdo uma série de
produtos para a conservacao dos
seus fabricados:

- Pasta refractaria, para melhorar a
estanqueidade e vedagao.

- Anti-fuligem, poderoso catalisador
que facilita a eliminacao de residuos
inqueimados.

- Limpa vidros, tratamento idoneo
para eliminar gordura carbonizada
dos vidros de estufas,
recuperadores, etc.

VIII.- RECOMENDACAO MEIO AMBIENTAL

INDUSTRIAS Hergdm, S.A.,
recomenda-lhe a utilizacao da
embalagem (madeira ou cartdao) que
acompanha o aparelho como
combustivel nos primeiros
acendimentos do aparelho,

contribuindo desta forma, para o
aproveitamento dos recursos e
para a minimizagao dos
residuos solidos.



Modelo / Model / Modéle / modele 1 1EFCJETM

Cocina L-08

Cerrada Calefactora

C€

Cert, N°

RRF-15 08 1625|| Org. Not, N°

1625 Morm :|EN 12815

Lena / wood / bois / legno / madeira

Potencla total / Total power /
Puissance totale / Potenza totale /
Poténcia total (kW)

23 KW

Concentraclon de CO medlo al 13%
02 / Average CO concentration at
13% 02 / Concentration de CO
mayen & 13% 02 / Concentrazlone
media di CO al 139% 02 /
Concentracdo de CO médlo a 13% 02

Potencla ced|da al agua / Power
transmitted to the water / Puissance

0,14

cédée a I'eau / Potenza ceduta
all'acgua / Poténcia cedida a dgua

17,5 KW

Temperatura de los gases medio /
Average gas temperature / Température
des gaz moyenne / Temperatura medla
de| gas / Temperatura média dos gases

Rendlmlento / Performance /

331 °C

Rendement / Resa / Rendimento
76,6 %

Fabricacion { Production /
produzlone / produgdo N° !

Distancia a materiales combustibles adyacentes
Distanza da matedali combustibili adiacenti
Clstance aux matérlaux combustlbles adjacents
Clstancla a materlals combustivels ad)acentes
Distance to adjacent combustible materials

LA I F A ST IS RT TP RIS
e E /
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2 [
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77T 7 777777

Lea r slga las Instrucclones de
funclonamlento-Utlllce solo combustlbles
recomendados-Aparato preparado para
funclonamlento Intermitente / Read and
follow the manufacturer's Instructlons-Use
recommended fuels only-Device appliance
prepared for intermittent operation / Lisez et
sulvez les |nstructlons de
fonctionnement-N'utiisez que les
combustlbles conselllés- Apparel congu pour
un fonetlonnement [ntermittent / Leggere e
segulre le |struzlon| per ['uso-Usare solo |
combustiblll conslgllatl-ll Apparato & stato
progettato per funzlonare con |l slstema dl
combustlone Intermittente / Lela e siga as
Instrucgdes de funclonamento-Utllze
somente combustiveis
recomendados-Aparelho preparado para
funclonamento Intermlitente

Industrlas Hergom,S.A. 39110 (Soto de la Marlna) Cantabrla
Tel. 942 58 70 00 / emall: hergom@hergom.com

C03271_2

WWw, hergom,com
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DECLARACION DE PRESTACIONES/ DECLARATION OF PERFORMANCE /
DICHIARAZIONE DI PRESTAZIONI/ DECLARATION DE PRESTATIONS / DECLARACAO DE PRESTACOES
Me CB3437 3

Nombre y cédige de identificarion/Mame ami dentification cede/Nome » cddice di ideniHficazions/ Wom el code
d’identification/Mome ¢ codigo de identificagiior

Cocing de iefta Wood buming cooker/ Cuidng 3 legna/ Culsiniére 3 bois/ Cazinhe de lenha:

L0 CCE # L-08 CLV
Mombre v diteccidn del fabricante/Name and address of manufacturer/Nome e indirizzo del proguttoref/ Nom ¢t
adresse dif fabricant/Nome & morade do fabricanta:
INDUSTRIAS HERGOM, S.A.
&/ Borrancho, s/n; 38080 (Sofn de io Marina) Cantabria (Espafia)

Usa previstofintended use/Uso previsto/Utilisation prévue/liso pravisto: Segdn capitulo 1 de fa norma EN 12815
According to chapter 1 standard IN 12815/ v base a quanio previsto net capiteds 1 dadta norma BN 12815/ Selon e
chapitre numéra 1 de la norme EN 12815/ Acordo cam o capitulo b ¢a porma EN 12815
Sistema de evahiacién y verifioacion de la conslancia de las prestaciones/System of assessoant and verification of
constancy of perfermancefSistema di valutazione e verificazions della veridicitd defle prestagiont/Systéme
devaluation et vérification de Iz constance des prestations/Sistema de avaliagiic e verificagio da constincia das
prestaghes: 3
Organisme notificada/NaotHled Body/Organizzazione notificata/Organisme natifié/Organismoe notificado:
RRF Rhein-Ruhr Fecerstdtten Prifstelie n? 1525
RRE-15 08 1625 [21f08/2012)
Prestaciones declaradas/ Declared pesformance/ Prestazioni dichiarate/Prestations déclarses/ Prestagbes declaradas:

. . ’ . Espedificadiones tecnicas
Earacteristicas esenciales Prestaciones P

, . armonizadas/ Harmonized technical
Essential characteristics Parfor mance o N { _ .
L i spacification/Speciiiche tatniche
Caratteristiche essenziali Prestazioni fap s \
e . . armonizzate/Spécifications techniques
Caractéristiques essentielies Prestations harmonisées/ Especificagdes fécmlcas
Caracteristicas essenciais Prestaglies P 4

harmanizatas

Potencia total / Total powers Potenza wotale /

Puissare totale / Poténcia total kw} 3.9

Patoncta cedida al apua [ Power yisided to the

water / Potenza ceduta ailacqua / Puissance cédée 17,5

& I'eru / Pobineiz cedida ac ambisnte Kw) _ EN 12815:20681
! Ernisiones O/ {0 emizsions / Erissioni CO f 014
| Emissions CO/Emissoes C6 [(13% 02 Voik) !

Rendimiento/  Sfficency [/ Rendiments [/ 766

Rendement/ Rendimenta (5}

Lus declaraciones del producte identificadn en 2 punto 1 san conformes con les presizciones declaradas en of pinto 6 The performans
of the produzt ideriffied in pofat 1 s in conformity with the declered performante in point 6. 1e dichiarazioni det prodotto idemificais &
pinio 1 sone conformi con fe prestazion dichizrate af punts 8. Les décfarations sur le pradust identifié au point 1 sont tnafeernes Gux
prestotions déclurdes ou point 8. A decizrogies do produs faentifcode no poate 1 estifo cenformes com of prestacles veclerndos no
peanto &,

i presente declaracion de prestaciones se enite bajo fir tnica responsabiiidad del fobricante indicado e el pento 2. Phis dedlaration of
performance is fssued tnder the sofe responsiDiity of the morufactarer fdentified in point 2. La presente dichiararione di prestaziond si
ematte salto fa wnica responsabiied del produttore indlcsto al punte 24 La prdsente déclavation de prestations est émise sous fo
respopsobiitd exclusive du fobricant vise ou poiat 2. A presente decitrogiie de prestacdes emite-se scb a dnica respouriabiidode do
fubricante indizodo 0o gonto 2,

Firmado por ¥ e aombre det fabricante por/Signed for ond on behelf of the moaufocturer byfeirmato da 2 oer rame del arodutiore
da/Signe por 2t o nom du fabricont pard Assinado poF € e e s fobricant;

Firma f Signature / Firma [ Signature / Assinatura Lugar ¥ fecha de emisidn/Place and date of issue / Luogo e data di
emissione J Lot et date &' émission/ tugar 2 dats de emissic
Luis Aguilar Martin

(Diractar Gerenta/Banaging Manager/ Direttare Generale /
Directeur Industsies Hergdm, 3.4.)

ARk, LG
Fox 942

46




47



hergom

INDUSTRIAS HERGOM S.A.
Apartado de Correos, 208 de Santander
SOTO DE LA MARINA - Cantabria
Tel.: (942) 587000* Fax: (942) 587001
e-mail: web: www.hergom.com
Santander (Espafia)

Fecha de edicién: 27/11/2013
CODIGO: C0114 2

© Copyright Hergobm — D. Legal: SA-329-1991
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